METROLOGIE INITIATION

Usinage
DUREE INTERVENANT
21 heures / 3 jours Formateur expert en usinage issu du monde industriel

PRE-REQUIS

e Maitriser (parler, lire et écrire) la langue francaise
e Avoir des connaissances en lecture de plan mécanique

PUBLIC CONCERNE
Toutes personnes intervenant dans différents secteurs de I'entreprise (méthode, qualité,
ateliers de montage et/ou d'usinage) et dont tout ou partie de leur travail leur imposent

I'interprétation d'un plan

OBJECTIFS

A l'issue de la formation, le stagiaire sera capable de :

Lire en autonomie un pied a coulisse et un micrométre conventionnel
Identifier et nommer les différents appareils de métrologie

Remplir un rapport de contréle

Calculer une cote tolérancée

METHODES PEDAGOGIQUES
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Formation essentiellement pratique avec des mises

industriel

EVALUATION & VALIDATION
Connaissances et compétences évaluées a partir de QCM et mises en situation

Attestation des acquis de la formation
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CONTENU DE LA FORMATION

LECTURE DE PLAN

Rappel sur la lecture de plan de détail, plus particulierement sur la partie tolérance

e Role d'une tolérance générale

e |dentifier et retrouver une tolérance dans un tableau de Tolérance normalisée
RECONNAITRE ET NOMMER LES DIFFERENTS APPAREILS DE METROLOGIE

e Bague

e Tampon

Jauge de profondeur
Micromeétre

Marbre

o MMT

EFFECTUER UNE MESURE OU UN CONTROLE SUR UN APPAREIL DE METROLOGIE

e Pied a coulisse
Micrometre
Marbre

Jauge de profondeur

Bagues / tampons

UTILISER LES BONS INSTRUMENTS
Les choisir correctement dans un panel d'appareils de métrologie en suivant la fiche d'auto

controle
e Linéaire
o Alésage

e Entre-axes
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CHOISIR ENTRE UN ETALONNAGE ET UNE VERIFICATION
Par rapport a la cotation présentée, faire la distinction entre une mesure et un contréle et lui

associer I'instrument de métrologie appliqué

e Différence entre les instruments de mesures et de controles
e La méthode comparée étalonnage / vérification

e Procédure d'étalonnage et fiche de vie
PRISE DE COTE SUR PIECE

e Prise de mesure sur piece mécanique

e Analyse et prise de décision en adéquation avec le plan

REMPLIR LES DOCUMENTS DE CONTROLE EN SUIVANT LES EXIGENCES DE
L'ENTREPRISE

Retranscrire une lecture d'instrument de mesure

Calculer une cote maxi, mini, moyenne et un IT

Rigueur dans |'écriture pour éviter toute ambiguité

Identifier une non-conformité

Rendre compte
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